EKONOMIK Seri

Bozulan Dis Yeri Tamir Takimi
Helikoil Tamir Takimi, Her Bir Dis Yeri igin Set
Arizali Digyerlerinin ( Bozuk ve Yipranmig ) Tamiri igin
En Etkili Yontemdir. Hasar GSrmUs veya Aginmig Dig
Yerlerini Hizl ve Kalici Bir Bicimde Orjinal Olgiisiing
Getiriimesini Saglar. Ayrica Metrik Inch Degigimi Igln
iyi Bir Takimidir. Paslanmaya veya Asinmaya Dayanikli
Malzemesi ile Uzun Kullamm Omrii Saglanir.

Ekonomik Dig Yeri Tamir Seti; Metrik Seri

Aparat Dig
Yeri
Takici |Sékiicii| Yayi

Siparis Kodu| || | Di$
s Yeri
LiNix ol

B52000003 | M3 | 0.5 | 3.2 | No.4 | No4

B52000004 | M4 | 0.7 | 42 | No.6 | No.6

20

B52000005| M5 | 0.8 | 5.2 Adet

No.8 | No.8

B52000006 | M6 | 1.0 | 6.3 | No.9 | No.9

B520000 08 | M8 {1.25| 8 | No.11 | No.11

B520000 10 [M10| 1.5 {10.4 | No.13 | No.13 |15 Ad.

B520000 12 |M12{1.75]12.4 | No.15 | No.15

10

B520000 14 (M14| 2.0 Adet

No.16

B520000 16 [M16| 2.0 No.18

B520000 18 (M18| 2.5 No.20 | - 5

B520000 20 (M20| 2.5 No.21

Helicoil Takim M5 - M12 Set

Helikoil Tamir Takimi Her Bir Dis Yeri igin Set

Her TUrlli Vida Deliginde Kullanildiginda Saglamiik
Kullanim Omirii En Yiiksektir.

Siparig .
Kodu g 2L \

Aparat

Yay

Takici ‘Sbkﬁcﬁ

CH.TT. M5 M5 - M6 - M8 - M10 - M12
M12 SET Dis Yerleri Igin Komple Tamir Seti
Helicoil Sokme
Aparati
Hatall Takilmis yada Onceden
Deforme Olmusg Yaylarin Kolay
PLD Hizli Gikarilmasinda Kullanilir.
Siparis Kodu Olcii
CH.YS M3-M10 | M3'den M10'a kadar dis yeri

CH.YS M11-M24 | M11den M24'e kadar dis yeri

“w

Yay; Kirma Aparat Dis Yeri; Yay Takma

Boy Ayarlama
T —
Helicoil Kilavuz Diiz
Acik Delikler Igin
Helicoil Yaylar R——

Her Bir Dis Yeri icin Helicoil Kilavuz Diiz
Boy (D) Ayari Segilir Kapali Delikler Igin

Helicoil Tamir Takimlari / NORM
Montaj Igin Teknik Veriler / METRIK DIS

Bozulan Disg Yeri, Onarim

Tamir - Yenileme Bilgileri

Delme; Standart Matkap
Ucuyla Bozulan Dig Yerini
Temizleyiniz.Kiiguk Delikler

igin Temizlik Gerekmez. M12
(1/2”) ‘ye Kadar Olan Takimlar
Uygun Matkap Uglanni igerirler.
Yivsiz Kilavuzlar icin Daha Biiyiik
Deliklere intiyag Duyulur.

Kontrol; Yeniden Olusturulacak

Metrik|Hatve|Dig Dibif ~ Takilmis  |Matkap Dis Yerinde Kullanilacak Kilavuz
Dis | mm | Capi Yay Boyu Capi ile Civatalarin Dis Adimlarinin
d | P 0 |[1D [15D| 2D | mm Eslesip veya Eslesmedigini
M3 | 05 32 [ 25| 4 |55 32 Ayrica Alanida Kontrol Ediniz.
M4 | 07 | 42 |33|53]|73]| 42 Dis Yeri Agma islemi;
M5 | 0.8 52 | 42167 192] 52 Delme i§lem Sonrasi Temizlenmis
M6 | 1 ] 63 | 518011 | 63 Delide Dig Agmak icin Ozel V-COIL
M7 L /3 6 195 13 7.3 Dis Yeri Olusturma Kilavuzlar
M8 | 1 | 84 |68108]148] 83 Kullanilr. Kullanim ile Uyqun Dis
M8 | 125 83 ! 15 8.3 Gekme Yagi Kullaniimaldir.
M9 [125| 94 |78 (123|168 9.3
M10| 1 [1025 ] 9 | 14 ] 19] 103 Di Yeri Tamir Yayi
M10 [1.25] 104 | 88 [138]188| 10.3 Yerlegtirme Iglemi;
M10 | 1.5 | 105 | 85 |135|18.5| 10.4 Dis Yerindeki Delme ve Kilavuzlama
M11 | 1.5 | 115 |165| 22 | 95| 11.4 isleminden Sonra, Olusturulacak
M12 | 1 1225 | 11| 17 | 23 | 123 Yeni Dig Yeri Yayi, Kurulum Aletine
M12 | 1.25 | 12.25 | 10.8|16.8 | 22.8| 12.3 Yerlestirin ve Ayarlanabilir Halkay!
M12 | 1.5 | 125 |105]16.8|225| 12.4 Yay Ucu Ug Yuvasinda
M12 | 1.75| 125 |10.3|16.3|22.3| 12.4 Ortalanincaya Kadar Yerletiriniz;
M14 | 1 | 1425 | 31 | 20 | 27 | 143 Yayi Dis Yerine Asagi Yonde Hafif
M14 | 1.5 125[19.5|265| 14.3 Basingla Yuzey Altinda Yarim
M14 | 2 145 12 | 19 | 26 | 145 Dénlinceye Kadar Kiviriniz.
M16 | 1.5 65 14 | 22 | 30 | 16.4 Ug Kinlacad igin Dis Y8ntiniin
M16 | 2 " |145|225]305| 165 Aksine Galigiimamalidir.
M18 | 1.5 185 16.51255(345| 185 Sap Cikarma;
M18 | 2 16 | 25 | 34 | 185 Yeni Dig Yeri Yayl Montajindan
M18 | 25 | 18.75 |16.5/245/335| 186 Sonra Kurulum Aleti Kaldirilir.
M20 | 1.5 20.5 1851285/385( 20.5 Dis Yeri Yayindaki Kalan
M20 | 2 18 | 28 | 38 | 205 Kuyrugu / Sapr Gikarmak igin
M20 | 25 | 20.75 | 17.5|275|37.5| 20.6 Kuyruk / Sap Kirma Algtini
M22 | 1.5 225 1205|315 - 22.5 Kullaniniz.
M22 | 25 | 2275 | 195|30.5|415| 22.6
M24 | 15 | 245 |225|345]| - 25 Uygulama Alanlari; Hasarli Diglerin Tamirin
M24 | 3 | 2472 | 21 | 33 | 45 | 24.75 deki En Etkili Yontemdir, Dar ve Tam Toleranslara
M26 | 15 | 265 |245|375 26.5 Bagli Olarak Olusturulan Dis, Normalde Orijinalinden
M27 | 15 | 275 |255] 39 | - 275 Daha Gligli Pozisyondadir, Ayrica Inch / Metrik
M27 | 3 | 2775 | 24 [375] 51 | 27.75 Dedigimini de Saglar. Paslanmaya ve Aginmaya
M28 | 1.5 | 285 | 265405 285 Dayanikli Yaylar Uzun Kullanim Omrii Saglar.
M30 | 1.5 | 305 | 285435 - 305 Diglerin Tamirinde Dis Yeri Zirh Kaplamasi Diiglk
M30 | 35 31 [265]415(565] 31 Makas Dayanimi Olan Daha Esnek Materyaller igin
—— Ornegin Aliiminyum Alasimlar veya Magnezyum
w ' Alagimlarinin Makina imalatinda Elektrik - Otomotiv
Helicoil Yaylar Helicoil Kilavuzlar Medikal - Uzay vb. EndUstrilerinde Giivenle Kullanilir.

Inch Dig Tamir Takimi  pLD
Istede Gore ; Dis Yeri ve Takim Belirtiniz

UNF Dis |Delik| |Whitworth|Delik| | GAZ Dis |Delik|
Dis x Hatve| Gap | Dis x Hatve| Gap | | Dig x Hatve | Gap

1/4"x28 | 6.7 || 1/8”x40 | 3.4 || G1/8"x 28| 10

5/16”x 24| 8.3 | | 3116°x 24 5.1 | [ G1/4"x19]13.6

G 3/8”"x19 |[17.1
3/8"x24 | 9.8 ||1/4’x20 | 6.7

G1/2" x14]21.5
7116”x 20| 11.5]|5/16"x 18 | 8.3

G5/8"x 14 |23.4
1/2"x20 | 13 ||3/8"x16 | 9.9

G3/4’x14 | 27
9/16"x 18 [14.8| | 7/16"x 14 | 11.5

G 7/8"x 14 |30.6
5/8"x18 [16.25) | 1/2"x12 | 13

G1”’x11  [33.7
3/4"x 16 [19.5]|9/16"x 12 |14.8

Her Bir Dig Adimi
7/8"x 14 [22.75| | 5/8”x 11 | 16.7| Kilavuz veya Helikoil

Iin Istege Gore;
- " yay segimleri
17x12 3/4’x 10 tablolardan yapilir.
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Reddedilen Maddelerin Geri Kazamimi Saglanir.
Teknik Veriler:

S (mm / Inch) : Delme Uzunlugu
T (mm/ Inch) : Kilavuz Gekme
R (mm / Inch) : Kurulum Uzunlugu

Guven

Kalip Elemanlan A.S. A==8




